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壹、 目的 

     東引鄉位於交通邊塞，自古以來仰賴船運作為唯一對外交通工

具，交通船掌握了本鄉的民生與產業之發展，自 1997 年臺馬輪的進

入，東引鄉擁有了第一台客輪，也帶起的東引鄉觀光產業的蓬勃發展，

隨著臺馬輪的年歲已高，連江縣政府所整建之臺馬之星於 2015 年加

入海上航線，為鄉親帶來便利，本鄉的日常生活文化，與交通船有著

密不可分的關係。 

     自 2019年行政院核定構建新臺馬輪計畫，連江縣政府積極辦理

作業，並於 2022年 1月造船工程正式施作，同年 8月舉辦下水典禮，

正式宣告馬祖邁向了交通的新紀元，而這艘未來將航行東引的新臺馬

輪，重量達 5000 噸，能夠解決部分東引交通的困境，也被期待成為

能夠為東引鄉帶來更進步的新形態客貨輪，並預計在本年加入東引交

通行列。 

     因此，為了提升本鄉鄉親對於新臺馬輪的連結，特舉辦新臺馬

輪三浦造船廠暨日本九州考察暨參訪活動，帶領地方人士及鄉親共同

前往三浦造船廠進行考察，了解船上設施、空間、動線規劃，以及儀

航、主機運轉設計等多項措施，考察同時也希冀藉此機會能夠了解新

臺馬輪的各項結構，以確保新臺馬輪之性能符合規範之於，亦能兼顧

地方需求，同時也透過周邊景點的規劃，探訪日本九州的特色地景，



並以此為借鏡，共同為東引鄉未來發展努力。 

 

 

  



貳、 過程 

本次考察活動期間自 112年 2月 22日至 112年 2月 26日(共五天四

夜)，考察活動行程表如下表。 

日期 主要行程 

2月 22日 由桃園國際機場出發前往日本福岡 

上午：IICHIKO日田蒸餾所工場見學 

下午：日田豆田町散策、別府港參觀 

2月 23日 上午：鶴見岳、別府湯布院藝術小鎮考察 

下午：金麟湖、九重夢大吊橋、熊本參訪 

2月 24日 上午：熊本城城彩苑、櫻之小路 

下午：熊本地鐵、阿蘇 

2月 25日 上午：三浦造船廠新臺馬輪登船考察 

下午：別府港、柳川遊船 

2月 26日 由福岡機場返回桃園國際機場。 

 

  



參、 內容 

     本次考察活動自 112年 2月 22日起參訪附近各項相關景點，並

於 112年 2月 24日抵達三浦造船廠並登上新臺馬輪進行船內空間規

劃、樓層規劃進行相關考察。當日考察程序如下： 

（一） 至三浦造船廠內部進行參訪 

（二） 登輪（新臺馬輪）進行船內考察 

（三） 底層汽車甲板汽車路線規劃及冷凍冷藏設備簡介 

（四） 一樓經濟艙床位及動線規劃、販賣部規劃簡介 

（五） 二樓貴賓艙及頭等艙空間規劃及座艙簡介 

（六） 一、二樓連通甲板動線及設施簡介 

（七） 三樓駕駛室各項設備簡介 

（八） 致贈三浦造船廠董事長感謝禮品 

（九） 考察結束 

     三浦造船所三浦造船廠位於日本九州佐伯市，公司 1960年成立，

迄今已有 62年造船歷史，2014至 2019年平均每年建造 11.3艘船，

也是本次新臺馬輪建造之場域，內部乾淨明亮，且器具擺放整齊，工

作人員操作井然有序，各項工作分工得當，整體造船流程可說是非常

順暢。 

     新臺馬輪內部共分為四個樓層，自底層汽車甲板至頂層駕駛室，



客艙共分尊榮貴賓艙、頭等艙、貴賓艙及一般艙（A-E 五區臥鋪）4

個艙等，一般臥鋪分為單人床、雙人床及親子床等三種選項，整體空

間設計以日系的淺木色作為基底，燈光多半使用間接照明，讓整體客

艙具有溫暖且溫馨的氛圍，一般艙等增加保險櫃，提升安全及隱私。 

 

▲各樓層分佈圖 

 

▲客艙空間 



 

▲服務台 

 

▲緊急醫護用設備 

 

  



肆、 心得與建議  

一、 新臺馬輪暨三浦造船廠考察活動 

(一) 井然有序的空間設計及結構規劃 

     新臺馬輪總共分為四層樓，四種艙等(尊榮貴賓、頭等、

貴賓及一般艙)，其中臥鋪共 5區，且分為單人、雙人、親子

床。並設有無障礙專用區及吸菸區，整體設計風格以簡潔有

力且落落大方的日系木色為主，燈光部分大多選用柔和燈光，

讓整體船艙空間有著柔色調的溫馨氛圍感，標準字選用簡單

舒適的正黑體，無論在區域標示上、注意事項上，都能夠讓使

用者一目了然，是非常符合使用者設計的設計風格。 

  

▲一般艙臥鋪設計 



  

▲頭等艙空間及商務艙沙發區 

     在設備的選用上，也能看出別有用心的搭配，包括臥鋪

內的個人保險箱，大大提升了私人空間的安全性，也能讓搭

乘的旅客離開位置時，更加安心，其座位空間座椅以符合人

體工學的方式進行設計，未來如有座位區旅客，也能享有較

為舒適的休息空間。販賣區的桌子採用收納摺疊的方式，有

效利用空間，使得整個區域明亮整潔。 

  

▲座位區設計 

     最後是標示的擺放位置及設計，除標示擺放明確外，也

使用了色塊進行區分，近年來許多品牌設計皆會以顏色作為



差異性，因人眼對於顏色的記憶是比字體、圖片更能夠加深

印象，在新臺馬輪上也運用了這個特點進行指標的設計與規

劃，其必要的出口標示、避難及滅火器裝置、救生衣的擺放，

皆有明確標示。 

 

     新臺馬輪在整體的空間及動線規劃上，解決了過去交通

船所遇到的問題，除客艙空間外，汽車甲板也調升高度，讓車

輛及貨物運送上更加的便利，也藉由符合使用者經驗的設計

方式，將空間及動線完美安排，期待能夠成為一艘兼具美觀

及實用性的客貨輪，而我們也看到實力堅強的三浦造船廠，

相信未來新臺馬輪，可以為馬祖帶來更多精采。 



 

(二) 新臺馬輪的期待未來展望 

     東引鄉因沒有機場，至今貨物及人員進出皆以「船」作

為交通工具，每日一航次的船班，受限於天氣因素影響，且因

為東引海域洋流多變，浪高水深，時常於冬季出現關島情況，

且因為東引海域洋流多變，浪高水深，新臺馬輪全長 101.5米，

總噸位約 5400噸，且破浪能力皆達到高標準，對於東引鄉來

說，不僅僅能夠帶來滿滿的人潮，也能更加完善本鄉鄉親的

民生需求。 

     新臺馬輪的誕生宣告著整個馬祖交通進入新紀元，這艘

乘載著四鄉五島的期待的船，也將於今年的 4 月舉辦首航典

禮，新臺馬輪就像是一個對於馬祖共識的載體，無論是對產

業、民生都能夠有相當大程度的提升，不僅對旅客、對鄉親皆



能夠帶來更加舒適且便利的航程，期待新臺馬輪能夠為東引

鄉，也為整個馬祖四鄉五島，拉開交通的新紀元，讓我們的島

嶼能夠蓬勃發展。 

 

 



 

(三) 日本「品牌化」的成功方程式 

     除了造船廠及新臺馬輪的考察外，另也因應東引鄉的

觀光產業發展，安排了許多觀光設施及景點的考察行程，而

在這次的行程中，非常值得台灣甚至是馬祖學習的，是日本

的「品牌」經營。 

     在全球化的脈絡下，品牌化不僅只是企業強調獨特性

的手段，更是地方確立自明性的方法，而在 IICHIKO 日田

爭所工廠當中，我們可以看到日本的清酒、燒酒的觀光工廠，

從生產過程到產品的陳列與擺放，以乾淨整潔作為整體品牌

形象的塑造，酒標採用較為素雅但不失品質的設計，成功形

塑了訪客日本酒品的形象，簡單、乾淨卻不失格調。ㄈ 



 

▲日本清酒博物館 

  

▲觀光酒廠內部設施 

     再來可以看到日本在觀光景點的規劃，清楚的標示，

多國語言的解說牌，讓遊客可以一目了然，比起華麗的入口

意象，日本的觀光地意象融入了在地特色，以簡單的景點牌

搭配周邊環境的景觀規劃，可以看出日本的觀光產業一直保

有自己的風格與特色，這也是本鄉值得借鏡學習的地方。 



 

 

(四) 結語 

本次的三浦造船廠與新臺馬輪的考察活動獲益良多，看到了日

本造船廠的井然有序，以及新臺馬輪的完備的各項設施及規劃，

著實令我們對於本鄉未來的發展能夠更加期待，另外，也藉由

觀光區的考察，對於東引鄉的觀光景點發展上也能看到更多的

建議，近年來東引鄉積極推動城鎮品牌及慢城意識，而品牌與

慢城所強調的都是地方的共識，更代表地方各個產業是環環相



扣，從交通的船隻，到景點的規劃，最終到產業的提升，皆是

未來東引鄉能夠共同努力的目標，東引的未來沒有最好，只有

更好。 

 

 

 


